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Globaler Trend der Stahlerzeugung
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Area 1 MET

ROhStOffe & RecyC“ng metallurgical competence center

= Prozessentwicklung und Rohstoffcharakterisierung in der Aufbereitungstechnologie

= Wertstoffabtrennung und Wiederverwendung von metallurgischen Reststoffen

= Entwicklung von Gasreinigungssystemen fir die Roheisen- und Stahlproduktion
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Area 2 i MET

H OChtem pe ratu rm etal I u rgle metallurgical competence center

= Reduktionstechnologie in der Eisen- und Nicht-
eisenmetallurgie

= Kinetische und thermodynamische Modellierung
des LD-Prozesses

= Stahlveredelungsprozesse flr Spezialstahle

= Verhalten und Charakterisierung von Feuerfest-
materialien im Hochtemperaturbereich
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Area 3 i MET

Prozess_ & EnergleOptlmlel’Uﬂg metallurgical competence center

= Erstarrungsvorgange und Werkstoffeigenschaften im Strangguss

= Experimentelle und numerische Simulation der Bildung von Oberflacheneinschliissen
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Area 4 i MET

MOdelllerung & S|mUIat|On metallurgical competence center

= Stromungsmodelle fir Mehrphasenprozesse

= CFD, DEM und gekoppelte CFD-DEM Codes

= Konsistente und konsolidierte Modelle auf der
Simulationsplattform
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CO, Reduzierung innerhalb der EU
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i MET

metallurgical competence center

In den letzten 50 Jahren
wurde der Energiebedarf
bei metallurgischen
Prozessen um 50%
reduziert, wobei die
Grenzen des Machbaren
fast erreicht sind.

Dennoch werden weitere
CO,-Reduktionsziele
angestrebt — von
ambitionierten minus 20%
bis zu visionaren minus
80%.

K1-MET GmbH | 01.03.2016 | 8



Technologien zur Stahlerzeugung =i MET

metallurgical competence center

BF/BOF route favorable
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Natural gas
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DR/EAF route favorable
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Die beiden vorrangigen Methoden der EU-
Rohstahlproduktion sind die Hochofen/LD-
Route (60%) und der Elektrolichtbogenofen
(40%).
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Von Pellets zu HBI =i MET

metallurgical competence center

™
- o

Iron ore pellets
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HBI
Hot Briquetted Iron

MIDREX® DR/HBI plant

Natural gas

DRI/HBI kann Roheisen und qualitativ hochwertigen Schrott im EAF
ersetzen. Die in Europa noch gangige Verfahrensroute
Hochofen/Konverter kann somit durch die Verfahrensroute DR/EAF

erganzt werden.
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Reduzierung des Kohlenstoffeinsatzes [ESIIVI=S
im Ho durch HBI metallurgical competence center
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Kohlenstoffarme Stahlerzeugung MET
2,0 Mt MIDREX® DR/HBI Anlage in Corpus Christi, TX metallurgical competence center

K1-MET GmbH | 01.03.2016 | 12



Wasserstoffplasmaschmelzreduktion HEMET

metallurgical competence center

HYDROMET — Process
Plasma Smelting Reduction Process
Direct Steelmaking with 100 % H,

= Neuartige Plasmatechnologie

= H2-Plasma Reduktion der Oxide

@ Power supply
@ Gas flow meters

@ Plasma reactor

@ Off-gas duct
@ Mass spectrometer

= Plasmaenergie zum Aufschmelzen des metallischen
Eisens

= \Wasserstoff durch Elektrolyse mit Strom aus
erneuerbaren Quellen - vollkommen CO,-frei
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