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Ergebnisse:

1. Kombination Biogasanlage/Zementwerk stark standortspezifisch

2. Brennstoffkosten glinstiger als Erdgas — aber Substitution von
Regelbrennstoffen schwierig (Kosten), Verfligbarkeit ausreichender
Substratmengen (CO,-Thematik tritt in Hintergrund)

3. Neues Verfahren zur Gewinnung von Entstickungsmittel aus Garresten —

,lonentauscher-Loop-Stripping“
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Verfahrensentwicklung

des industriellen Umweltschutzes

lonentauscher-Loop-Stripping
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Laborversuche

des industriellen Umweltschutzes
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(1) Vorlagebehalter, (2) Mischbehalter, (3) Probenahmesystem, (4) Pumpe,
(5) Packungskolonne, (6) Kolonnenheizung, (7) Gaswaschflasche/Absorptionsbehalter,
(8) Probenahmesystem FTIR, (9) Kondensatfanger
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lonentauschermaterial

des industriellen Umweltschutzes

lonentauschermaterial Zeolith; Alumosilikatmatrix, 3-dimensionale Geruststrukturen
aus SiO,- & AlO,-Tetraedern

Verwendung als Molekularsiebe und
lonentauscher (Ladungszentren)

austauschbare Kationen
(z.B. Na*, K*, Ca?* und Mg?*)

Laborversuche: naturlicher Zeolith (95% Klinoptilolith), 1-2,5 mm

Klinoptilolith: selektiv fur NH,*, hohe Aufnahmekapazitat (~14-32 mg/qg),
Verfugbarkeit, kostengunstig, regenerierbar




Ergebnisse Laborversuche




Verfahrensentwicklung

des industriellen Umweltschutzes

lonentauscher-Loop-Stripping
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Bisherige Arbeiten:
Verfahrensentwicklung — Laborversuche - Auslegung Adsorptions- und
Strippkolonne (ASPEN Plus) - Wirtschaftlichkeitsschatzung




Wirtschaftlichkeitsschatzung
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Mogliche Umsetzung - Biogasanlage

Benefits:
Gewinnung von rezyklierbarem Prozesswasser (NH;-Inhibierung); erweitertes
Substratspektrum; Entstickungsmittel; Garrestausbringung/-lagerung
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Mogliche Umsetzung - Klaranlage

Benefits:
Entlastung der biologischen Stufe (Stickstoffriickbelastung); erweitertes
Co-Substratspektrum; Entstickungsmittel
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Fragestellungen ReNOXx

Ist es moglich, den Bedarf an Entstickungsmittel z.B. eines Zementwerks aus
Substratquellen & Reststoffen der naheren Umgebung zu decken und
gleichzeitig Biogas als CO,-neutralen Brennstoff wirtschaftlich im industriellen
Maldstab zu erzeugen?

Ist Entstickungsmittel aus Garresten (ReNOx) eine Alternative zu
herkdmmlichem Entstickungsmittel (SCR, SNCR)?

Reicht das Ammonium-Potential flissiger Garreste und Triibwasser
bestehender Anlagen (Biogasanlagen, Kldranlagen) in Osterreich zur Deckung
des Entstickungsmittelbedarfs der Industrie aus? Welche Menge kann sinnvoll
produziert werden?

Ist das lonentauscher-Loop-Stripping als kompaktes Nachriistaggregat fir
bestehende Anlagen wirtschaftlich einsetzbar?
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Projektablauf

o0 — 6 Monate:
o6 — 12 Monate:
o0 — 12 Monate:

12 Monate:

12 -18 Monate:

18 — 30 Monate:

30 — 36 Monate:

Potentialstudie Biogas/Ammonium Retznei
Ammoniumpotentialstudie Osterreich

Technikumsanlage lonentauscher-Loop-Stripping,
Prozessparameter / Zeolith-Konditionierung

Zwischenbericht und —evaluierung der Ergebnisse,
Planung weiterer Schritte

Engineering / Bau / IBN Demoanlage (Knittelfeld)

Versuchsbetrieb der Demoanlage,
Einsatz des produzierten Entstickungsmittels

Evaluierung, Kostenschatzungen,
Verfahrensparameter, Endbericht
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technische Durchfiihrung

Christof Industrial Management Anlagenbau,
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Lithos Industrial Minerals Zeolith-Know-How,
Versuchmaterial

BOKU Wien, Institut fur Biotechnologie Garrestaufbereitung,
Ammoniumpotential

Energieinstitut JKU Linz Evaluierung industrielle
Biogasproduktion

AWV Knittelfeld Demo-Standort,

betriebliche Auswirkungen .
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